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INTELLIGENT MANUFACTURING CHANGES FUTURE 

 

Intelligent Manufacturing Changes Future

FMW III

MÁQUINA PORTÁTIL DE SOLDADURA
LÁSER DE FIBRA ÓPTICA

Empresa Hi-tech
HSG Laser, datada en 2006 como empresa Hi-tech enfocada en I+D, producción y venta de equipamiento láser, 

dedicada al servicio de usuarios a nivel global con soluciones sobre la transformación y manipulación metálica. 

HSG Laser ha desarrollado hasta 366 patentes en total.

Servicio a más de ��� Paises

de 30 canales de venta en el extranjero. Ahora, tenemos un personal total de  más de 1.700 empleados, incuyen

HSG Laser ha costruido 4 plantas de producción estandarizada en China, 13 sucursales/�liales/sub�liales y más

do más de 200 en personal I+D y siendo capaces de producir 8.000 equipos al año sobre un área de producción 

de 960.000 m2.

Equipo Profesional I+D
Nuestro equipo I+D ha desarrollado el corte biselado de 5 ejes en 3D, cabezal de corte autofocus P40 

(40.000W) dobles pinzas digitales, sistemas de control Alpha T y HSG-X9000.

 
Gran Variedad en Máquinas Láser Fibra
HSG Laser aporta un servicio a usuarios a nivel global de más de 30 tipos de máquinas, incluyendo máquina de 

corte láser de plancha de metal, máquina de corte láser de plancha y tubo, máquina de corte láser de tubo de 

metal, máquina de plegado, máquina de soldadura y equipo de automatización.

info@hsglaser-spain.com
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Ejemplos de Soldadura

Máquina portátil de soldadura láser de fibra óptica ����-����W

FMW III Series

Applicaciones

Certificados EU y CE Dispositivo Láser Accesorios Principales

Dimensiones de la Máquina

Parámetros Técnicos 

FMW III

����-����W

IPG: ����±��nm; Raycus: ����±�nm

Contínuo/Por Pulsos

�/�m

≤�.�mm

Sensor de Temperatura+Doble Lente Protectora+ Punto Láser Ajustable (Pro)

�.�-�mm (Según Potencia)

Chapas en Acero inoxidable, Acero carbono, Productos de aluminio y Galvanizados

�.�mm Alimentador de Alambre de Doble Mando

����*���*����mm (prevalecerá la configuración real)

 

Parámetros Técnicos

Potencia 

Longitud de onda del láser        

Modo de Trabajo

Longitud de Fibra Optica

Requisitos de Soldadura

Cabezal de Soldadura

Espesor Recomendado del Material

Materiales para Soldar

Alimentador de Hilo

Dimensiones Totales (L*A*H)

PEQUEÑO TAMAÑO, FÁCIL DE TRANSPORTAR 

FMW III tiene forma integrada y un tamaño más reducido (����*���*���� mm). 

Su cabezal de soldadura portátil equipado con sensor de temperatura y doble lente 

protectora es ligero y flexible en funcionamiento. Los soldadores no se sentirán 

cansados después de un largo trabajo. El asa de empuje superior y las ruedas universales 

inferiores (bloqueables) serán más convenientes para los usuarios. El cable de fibra óptica 

de �m/�m permite soldar a larga distancia. 

SOLDADURAS DE ALTA CALIDAD Y SOLDADURA FIRME 
Las soldaduras son visibles con una transición suave en el modo de trabajo de láser continuo.

Las muestras de soldadura están menos afectadas por el calor de soldadura.

Con poca deformación y una pequeña protuberancia, casi no es necesario pulir, lo que ahorra costes de

mano de obra y tiempo. 

La resistencia a la soldadura de algunos metales es incluso superior a la del metal base.

La resistencia a la tracción es generalmente alta. 

La soldadura láser resuelve los problemas causados por la soldadura tradicional, tales como, 

difficultad en la operación y puesta en marcha, soldadura lenta, soldaduras antiestéticas, 

altos costes de mano de obra y difcultad en la contratación de soldadores, contaminación 

ambiental derivada de la luz del arco y el humo, así como consumibles costosos.

Puede sustituir a algunas soldaduras por arco y GMAW YAG. 

OCHO VENTAJAS DE 
LA SOLDADURA 

VENTAJAS ESPECÍFICAS DE LA SOLDADURA LÁSER

MEJORA DE LA CONFIGURACIÓN 
DE LA MÁQUINA
Además de IPG, también cooperamos con el gigante nacional del láser, Raycus, para desarrollar 

un dispositivo láser especial para soldadura. Su tamaño y peso se han reducido un ��% y un ��% 

respectivamente. 

La unión del cable de transmisión tiene una buena flexibilidad y una mejor calidad del rayo láser, 

pero es más ligera. 

BAJOS COSTES DE USO Y MANTENIMIENTO

La tasa de conversión fotoeléctrica del dispositivo láser continuo es tan alta como por encima 

del ��%, que es �� veces mayor que la del láser YAG sólido (�%), y su estabilidad de potencia 

es de ±�,�%; no hay lente óptica en la cavidad resonante, y la fuente de bombeo puede durar 

más de ���.���h, básicamente libre de mantenimiento.

CINCO TECNOLOGÍAS GENIALES 

Con una densidad de energía láser ��� veces superior, la efficiencia de la soldadura 

mejorará en más de � veces, lo que aumentará la productividad, reducirá los costes 

por producto y ahorrará dos trabajadores cualificados y un operario de pulido. 

Además, hay menos polvo de humo después de la soldadura. 

� VECES MÁS RÁPIDO QUE LA SOLDADURA
POR ARCO, SIN CONTAMINACIÓN 

Version No.:����.��

Las máquinas reales prevalecerán y por encima de los datos y las imágenes son sólo para referencia.

Componentes Neumáticos: SMC

Componentes Eléctricos: Schneider

 
 
 

 
 

 

 
 

 

This document is issued by the Company under its General Conditions of Service accessible at 
http://www.sgs.com/en/Terms-and-Conditions.aspx.  
Attention is drawn to the limitation of liability, indemnification and jurisdiction issues defined therein. 

 

Any holder of this document is advised that information contained hereon reflects the Company’s findings at 
the time of its intervention only and within the limits of Client’s instructions, if any.  The Company’s sole 
responsibility is to its Client and this document does not exonerate parties to a transaction from exercising all 
their rights and obligations under the transaction documents. Any unauthorized alteration, forgery or 
falsification of the content or appearance of this document is unlawful and offenders may be prosecuted to the 
fullest extent of the law. 

 

SGS Italia S.p.A       
Via Caldera, 21 
20153 Milano 
02/73931 

 
 
 

 
Numero pratica 
Job number 

IN-GZ-5305-200005-4 

 
 

Richiedente 
Applicant  

Foshan Beyond Laser Technology Co.,Ltd. 

Indirizzo 
Address 

No.8, Zhujiang Avenue, Bijiang Industrial zone, Beijiao 
Town, Shunde District, Foshan City, Guangdong Province, 
China 

Fabbricante: 
Manufacturer: 

Foshan Beyond Laser Technology Co.,Ltd.  

Indirizzo 
Address: 

No.8, Zhujiang Avenue, Bijiang Industrial zone, Beijiao 
Town, Shunde District, Foshan City, Guangdong Province, 
China 

 

Descrizione Macchina: 
Machinery description:   

LASER WELDING MACHINE  

Identificazione del tipo 
Identification of the type 

FMW1000; FMW1500; FMW2000;   

Caratteristiche principali 
Machinery parameters 

See Annex.  

Fascicolo Tecnico 
Techinacal File name 

IN-GZ-5305-200005-4 rev. 0  

Rapporto d’ispezione 
Inspection Report 

IN-GZ-5305-200005-4   

Norme di riferimento 
Relevant standard 

 EN ISO 11553-2:2007; 
EN ISO 12100:2010; EN 60204-1:2018 

 

SGS ITALIA, in quanto organismo competente, ha effettuato una verifica volontaria di tipo, ha esaminato il fascicolo tecnico e ispezionata 
la macchina, attesta anche il tipo è conforme ai requisiti di salute e sicurezza della Direttiva Macchine 2006/42/EC Allegato I. 
SGS ITALIA as a Competent Body states the type is in compliance with the health and safety requirement according to the Machinery 
Directive 2006/42/EC Annex I after performing a voluntary EC type examination, the technical file examination and the machinery 
inspection. 

 

Data di emissione / Date of issue:        June 17th, 2020                              
 

SGS Italia S.p.A. 
Rappresentante Autorizzato 
On behalf of                                                   
 

Annamaria Carriero 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

ATTESTATO DI VERIFICA VOLONTARIA DI CONFORMITA’ 
EC type Statement of Compliance 

N° MAC.VVC.0147 
 

ai requisiti di salute e sicurezza della Direttiva Macchine 2006/42/CE Allegato I 
with health and safety requirement of Annex I Machinery Directive 2006/42/EC 

� VECES MÁS RÁPIDO QUE LA SOLDADURA POR ARCO

Sistema Inteligente  táctil 
de interacción  

Hombre-Máquina táctil

Eficiencia mejorada de � 
a �� veces más

Ahorro de � soldadores ���º de movimiento a 
voluntad

No se requiere ninguna 
experiencia en soldadura.

� día para comenzar a trabajar

� tipos de medida de 
protección

��% de tasa de 
conversión 

fotoeléctrica

� Ediciones (Estandar y 
Pro) para seleccionar

Sensor de temperatura: control en tiempo real de la temperatura de la lente protectora, para recordar la 

sustitución de la lente

Doble lente protectora: aísla el polvo de la pistola de soldar, hace que funcione estable y durante mucho tiempo

Interfaz RD (sólo para el dispositivo láser Raycus): más ligera, fácil de bloquear y más fiable que la interfaz QBH

Alimentador de alambre de doble accionamiento: filler de �,� mm disponible

Punto láser ajustable (Pro): ajustable entre � y � mm para tecnologías de soldadura más complejas 


